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Glet masa za obradu spojeva
gips-kartonskih ploca
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OPIS PROIZVODA PREDNOSTI

- Gletanje spojeva gips-kartonskih ploc¢a ojac¢anih armaturnom - Moze se koristiti kao gradevinska masa u vatrootpornim
trakom pregradama (Q1)

- Ispunjavanje ostecenja povrsina ploca te gips i vapneno- - Odli¢na prionjivost
cementnih zbuka - Visoka ucinkovitost

- Gletanje vidljivih elemenata za pri¢vrséivanje te zavrsnih « Moze se koristiti u prostorijama s pove¢anom vlagom (kupaonice,
elemenata kuhinje)

Umetanje uglova u tehnologiji gips-kartonskih sustava Malo skupljanje tijekom vezanja

Visoka otpornost na pucanje

TEHNICKI PARAMETRI

Tip 1B u skladu s EN 13963:2014
Reakcija na pozar A1 - potpuno nezapaljiv
Vrijeme obrade 60 minuta
Dopustena debljina 0-5 mm nanesena u jednom sloju
Temperatura primjene +5 do +25°C
0,15 kg/m2 - gletanje spojeva gips-kartonskih plo¢a Norgips
Rok upotrebe 9 mjeseci
DOPUNSKI PROIZVODI
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Koli¢ina na paleti

PRIPREMA PODLOGE

Podloga treba biti nosiva, suha, ocis¢ena od masnoce, prasine i
rastresitih Cestica.

Prije nanosenja mase na odrezane rubove, treba obrisati prasinu
koristeci vlazni kist.

GLETANJE SPOJEVA GIPS-KARTONSKIH PLOCA

Na vertikalne spojeve ploca NORGIPS S s originalnim rubom
nanosimo masu u Sirini od 10 cm, a zatim u nju utapamo armaturnu
traku od papira ili staklenog vlakna. Nakon susenja na spoj
nanosimo drugi sloj glet mase. Gletamo takoder mjesta na kojima
su ploce zategnute vijcima.

U slucaju koristenja armaturne mrezaste trake od staklenog vlakna,
mozemo ju zalijepiti izravno na spoj ploca s rubom, a zatim dvaput
ispuniti spoj s glet masom.

Zakosene vodoravne spojeve navlazimo vodom i zatim ispunjavamo

odabranom glet masom.

Nakon susenja mase na spoj nanosimo jos jedan sloj glet mase, a

zatim u nju utapamo armaturnu traku od papira ili staklenog vlakna.

Nakon susenja treba ukloniti moguci visak mase. Na taj nacin
dobivamo gradevinski sloj spoja definiran kao razina gletanja Q1.

Ovako pripremljen spoj je pogodan za zavrine radove definirane
kao razina gletanja Q2, Q3 ili Q4 (pogledaj povezane proizvode).

NORGIPS sp. z o.0.
ul. Ractawicka 93, 02-634 Warszawa
tel. +48 22 36 96 330

se na odredene primjene. Stalno poboljsavajuci

Informacije sadrzane u ovom letku su iskljucivo
opis proizvoda. Ovo su opéenite upute koje se
temelje na nasem znanju i iskustvu i ne odnose

PRIPREMA MASE

Glet masu treba postepeno usuti u posudu napunjenu ¢istom
vodom u omjeru 11 | vode / 25 kg suhe mjesavine i izmijesati

rucno ili koristeci mijesalicu s malim brzinama dok se ne postigne
homogena konzistencija. Glet masu nakon mijesanja s vodom treba
iskoristiti unutar 60 minuta.

DODATNE INFORMACIJE

- Glet masu treba koristiti na temperaturama od +5 0C do +25 0C.
Cuvati u suhim prostorijama na drvenim paletama, u zatvorenim
vre¢ama.

- ZamijeSanje i gletanje treba koristiti Ciste, nehrdajuce posude i
alate - inace se vrijeme obrade skracuje.

- Rok upotrebe je 9 mjeseci.

- Vise informacija na www.norgips.hr

prethodne najave. Predstavljene informacije ne
mogu postati osnova za bilo kakve zahtjeve. Ako
imate bilo kakvih pitanja, obratite se tehnickom
odjelu Norgipsa / predstavniku Norgipsa.

i razvijajuci proizvode koje nudi nasa tvrtka,

www.norgips.hr
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